
小径部品の単品加工、小ロット加工に

自動サイクル円周研削盤
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大型パルスハンドルを組合せた構造
・マニュアル機の感覚で切込み操作ができます’

　　

ノ 》 で・ティーチング機能で小ロットの自動サイクルも簡単設定！

テーブル送りはハンドル送りと＼
，

　　　　　

－－「ｒ 砥石合切込みハンドル
モ【夕送りをメカ切り替え

　　　　　　　　

・， エンコーダ内蔵

① Ｍ△ＲＵＥＩＭＡＣＨＩＮＥ ＷＯＲＫ５



自動サイクル
３種類の固定サイクルを用意しています。

　　　　　　　　　　　　　

プランジ加工

　　　　　　　　

トラバース力Ｄエ

　　　　　　　

ルレート加工

　　　　　　

　　

　　　

　

　　
　
　　 　　　　設定した加工条件（レシピ）は５０個まで登録可能です。

また、途中計測してから仕上げ研削する
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「追い込み研削」も可能です。
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主な仕様

仕様
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（小２５５×１３（２５）×ゆ５０．８ｍｍ）

砥石周速 ３３ｎｒｙｓｅｃ

砥石軸取付角度 ±３０ｄｅｇ
早送り速度（最高） ８０００ｍｍ／ｍｉｎ

最小切込設定単位 の０．００ｌｍｍ

ｌｍｍ（切り替え可）

±６ｄｅｇ
１００～１８００ｍｍ／ｍｉｎ

Ｔ３ｍｍ

デッド・ライブ兼用

センタの大きさ ＭＴ

　

ＮＯ．Ｉ

最高回転数 ８００ｎｌｉｎ－Ｉ

±４５ｄｅｇ
ＭＴ

　

ＮＯ．Ｉ

１５ｍｍ

２０ｇ

０．７５ｋＶＶ

砥石台送りモータ ０．７５ｋＶＶ

テーブル送りモータ ０．４ｋＶＶ

ワーク主軸 ０．４ｋＶＶ

０．０４ｋＶＶ

１６００×１００ｏｍｍ

７５０ｋｇ

外観寸法
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金属厩灘影響繁雑簾繋錆繋鎧させていただくとがあります。
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悪 態内面研削仕様 １６－３００５
砥石台に内面研削スピンドルを搭載した

内研専用モデルを用意しています。
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スピンドルは、用途に応じて次の中から選択します。
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（１）ベルト駆動スピンドル（丸栄製）
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宣撫面濃警多巨ドル（株式会社ナカニシ様）
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①醍丸栄機械製作所
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