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■特徴

ハイテクハイテクハイテクハイテク時代時代時代時代のののの新素材新素材新素材新素材のののの内面研削内面研削内面研削内面研削にににに最適最適最適最適

１．豊富な砥石スピンドル

スピンドル先端はフランジの取り付けができ、あらゆ
るセッティング治具の取付が可能です。

また、オプションのローラーシュー方式主軸台を使用
することにより外径基準のチャックレスの内研作業が
可能となります。

２．様々なワークに対応する主軸台

ワーク形状・用途に応じて、種々のスピンドルが選
択できます。

４．用途に応じた制御方式選択

用途に応じ、固定サイクル専用の簡易２軸ＮＣ制御仕様
と、プログラム作成可能なＣＮＣ同時２軸制御（制御装
置ＦＡＮＵＣ製）の２仕様から選択できます。
簡易２軸ＮＣ制御仕様は、タッチパネル式操作盤を採用
し、各種設定が簡単に行えます。ＣＮＣ同時２軸制御仕
様では、固定サイクルマクロプログラムの利用により、
ワークに対応したプログラムを容易に作成できます。
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３．砥石台オシレート機構（ｵﾌﾟｼｮﾝ）

サーボモーターによる砥石台左右送りとは別に偏心カ
ムを用いた砥石台オシレート機構を搭載。高速なオシ
レーション動作が得られます。ストローク量（.&' ８
ｍｍ）及びストローク回数は無段で調整できます。
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　＜営業品目＞

　　円筒研削盤　内面研削盤　カム研削盤　ゴムロール専用研削盤

　　多軸切断機　センタレス研削盤　各種ＣＮＣ研削盤

　　各種研削専用機設計製作　各種供給・排出装置設計製作
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